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Va felicitam pentru achizitionarea aparatului dvs. UNIPLAN 300 / 500.

Ati ales un aparat de sudura cu aer cald de inalta calitate.

Acesta a fost dezvoltat si produs in conformitate cu cele mai recente cunostinte din industria de prelucrare a
materialelor plastice.

La realizarea acestuia au fost folosite materiale de inalté calitate.

@ Va recomandam sa pastrati intotdeauna manualul de utilizare 1anga aparat.

Aparat de suduri cu aer caldUNIPLAN 300 / 500

Mai multe informatii despre UNIPLAN 300/500 gdsiti pe www.leister.com
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1. Utilizare

1.1 Utilizarea conform destinatiei

e Aparat de sudurd cu aer cald, de mand, pentru sudura de suprapunere, cusaturi de sudura si sudurd a con-
ductelor din PVC, PE si alte materiale similare.

e A se utiliza doar in spatii bine ventilate.

e | &time sudurd 20, 30 si 40 mm

Trebuie respectate reglementarile privind protectia sanatatii din tara respectivd. Nu folositi niciodatd aparatul de
sudurd cu aer cald intr-o atmosfera potential explozibila sau usor inflamabila si pastrati distanta fatd de materiale
inflamabile sau gaze explozive.

Cititi fisa cu date de securitate a producatorului de material si respectati instructiunile din aceasta. Aveti grija sa
nu ardeti materialul in timpul procesului de sudura.

1.2 Utilizarea neconforma
Orice altd utilizare sau utilizare rezultatd a UNIPLAN 300 / 500 este considerata neconforma destinatiei.

1.3 Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta cu privire la acest aparat se gasesc in documentul livrat ,Safety Instructions — Automatic
Welders/Extrusion Welders/Welding Machines”.
Acest document se gdseste si pe pagina noastrd web, la manualele de utilizare.

1.4 Alimentarea cu energie

Cablu de alimentare si prelungitor 230V~ panila 50m 3 x 1.5 mm?
e (Cablul de alimentare (3) trebuie sa poata fi miscat liber .

2
si nu trebuie s& interfereze cu pozitia utilizatorului sau a p?n? la100m 3 x 2.5 mmz
tertilor la locul de muncé (risc de impiedicare). 120V~ pandla  50m 3 x 1.5mm

¢ Prelungitoarele trebuie sé fie aprobate pentru locul de uti- pandla 100 m 3 x 2.5 mm?

lizare si marcate in mod corespunzator. Dacé este cazul,
luati in considerare sectiunea transversala minima necesara pentru prelungitor.

Generatoare pentru alimentarea cu energie

Daca se utilizeaza generatoare pentru alimentarea cu energie, asigurati-va cd acestea sunt impamantate si
prevazute cu Intrerupator de protectie la curenti reziduali FI.

Pentru puterea nominald a generatoarelor, formula este ,2 x puterea nominald a aparatului de sudurd cu aer cald”.


https://www.leister.com

2. Date tehnice

UNIPLAN 300 UNIPLAN 500
V~ 120 230 120 230
Hz 50/ 60
w 1800 3450 1800 3450
(S °C 100 — 550 100 — 620
) °F 212 — 1022 212 - 1148
m/min 1-16
ft/min 3.3-52.5
mm 20/30/40
> inch 08/12/16
rpm 8'800 12'500 12'600 18'000
cu sistem de perii fara perii
Wi L,, (dB) 70 (K = 3)
kg 15 16
* Ibs 33 35
| a) mm / inch 500/19.7
@ b) mm / inch 310/12.2
a~Tp ¢) mm / inch 300/11.8

CeED

* fard sarcind suplimentara (15) si cablu de alimentare (3)
Sub rezerva modificarilor tehnice.

3. Transport

Respectati reglementarile nationale valabile pentru transportul sau ridicarea sarcinilor. Pentru transportul apara-
tului de sudura cu aer cald utilizati numai cutia de transport inclusa in pachetul de livrare si transportati cutia de
transport utilizand manerul furnizat.

Suflanta de aer cald (9) atinge temperaturi de 650°C. Prin urmare, asigurati-va ca suflanta de
aer cald (9) s-a racit suficient, inainte de transport [consultati Cool Down Mode (Mod récire)]. Existd
riscul de arsuri si incendiu.

Exista riscul de incendiu.

Nu folositi niciodatd manerul pentru transport (1) de la aparat sau de la cutia de transport la
transportul cu macaraua.

& Nu depozitati niciodata materiale combustibile (de ex. materiale plastice, lemn) in cutia de transport.
2

Basculati suflanta de aer cald (9) inainte de
transport. Pentru ridicarea manuald a aparatului
de sudurd cu aer cald, folositi manerul pentru
transport (1) sau manerele (2) aflate pe carcasa
din aluminiu.




4. Aparatul dumneavoastra UNIPLAN 300 / 500

4.1 Placuta de tip si identificare

Denumirea de tip si seria de identificare sunt indicate pe placuta de tip (21) a aparatului dvs.
Preluati aceste informatii in manualul dvs. de utilizare. Intotdeauna facet referire la aceste informatii in caz de
intrebari adresate reprezentantului nostru sau centrului de service autorizat Leister.
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Exemplu:

Hot Air Welder
UNIPLAN 500

Hot Air Welder
UNIPLAN 300

Serial
rticle 164.548

Serial
rticle 164.545

4.2 Pachet de livrare (echipare standard in cutia de transport)

UNIPLAN 300

e 1 x UNIPLAN 300

1 x Ghidaj suprapunere (18)
1 x indicatii de siguranta

1 x Quick Guide (Ghid rapid)

1 x catalog principal

UNIPLAN 500

1 x UNIPLAN 500

1 x Maner pentru transport / maner de ghidaj scurt (1)
2 x Greutate a 1,25 kg (15)

1 x Ghidaj suprapunere (18)

1 x Mecanism de ridicare a materialului (19)
1 x Surub pentru pérghie (20)

1 x Consola pentru tija de ghidare (21)

1 x Baza pentru sustinerea greutatii (22)

1 x Accesorii pentru sustinerea greutatii (23)
1 x Lera pentru setare duze (24)

1 x Perie din alama (25)

1 x indicatii de siguranta

1 x Quick Guide (Ghid rapid)

1 x catalog principal

1 x Ghidaj bavura de sudura (45)



4.3 Prezentare generala a pieselor aparatului

Figura: UNIPLAN 500

Figura: UNIPLAN 300

Maner pentru transport / tija de ghidare
Manere

Cablu de alimentare

Panou de comanda

Levier pentru retragere automatd
Role motoare/de apasare

Rold de sprijin

Duza de sudurd

. Suflanta de aer cald

10. Levier pentru pivotare

11. Intrerupator principal
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12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Maner de ghidaj consold
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Placuta de tip

Sind de montaj pentru accesorii

Sind de montaj pentru trusa de accesorii
Greutate suplimentara

Curea dispozitiv de strangere

Cheie pentru curea dispozitiv de strangere
Ghid pentru suprapunere

Mecanism de ridicare a materialului
Surub pentru parghie




4.4 intrerupere a alimentdrii

Tn cazul in care tensiunea de retea cade, opriti intrerupétorul principal si basculati suflanta de aer
cald in pozitia de stationare, pentru a evita deteriorarea acesteia.

5. Panou de comanda UNIPLAN 500

5.1 Prezentare generala a panoului de comanda UNIPLAN 500

26

34

27

Basic

35

S 80

28

) 580-c

<~ 100 -

33

29

26 Tasta sageatd sus

27 Tasta ségeatd jos

28 Tasta Incalzire ,pornitd/oprita”
29 Tasta Propulsie ,pornitd/oprita”
30 Stare LED

31 «g-Drive»

32 Afisaj functii

5.2 Taste functionale

32

33 Afisaj de lucru
34 Afisaj de stare ,Zona 1"
35 Afisaj de stare ,Zona 2"

Mod tastatura

Selectare actuala
Afigaj de lucru

Selectare actuald | Selectare actuala
afisaj functii Meniu Setup (Setari)

R L

Jos (27) afisajul de lucru. Afisaj de lucru, Setup (Setéri).

. incalzire N Conecteaz/

i pornita/oprita %%gfzci;ggza incalzirea | qeconocteazd Nicio functie
(28) incélzirea

5 Propulsie | Conecteazd/ Conecteazd/

. pornita/oprital deconecteaza deconecteaza Nicio functie
(29) propulsia propulsia




Apisatipe | Valoareasetataeste | p .o
@ «g-Drive» pr(lalu?_ta dlrect,dlar i | selectatd Selectati pozitia marcatd.
& 31) selectia revine direct | oote oxacutats.
la afisajul functiilor.
Lo Setati valorile de Modificati pozitia in meniul
PN Apasatipe | referintd dorite in Modificarea Setup (Setdri)
@ «g-Drive» incremente de 10 pozitiei in
(31) °C sau Afisaj functii. Setati valoarea pozitiei
0,1 m/min selectate
5.3 Stare afisare LED
incélzire )
LED-ul de la tasta Incélzire ,,pornita/oprita” (28) indica starea incalzirii.
Stare LED (30) Stare Cauzi

incélzire pornitd/opriti (28)

LED stins

Inclzirea este deconectatd.

LED-ul clipeste in culoarea verde

Incélzirea este conectatd. Tem-
peratura este in afara marjei de
toleranta.

LED-ul este aprins in culoarea
verde

Incalzirea este conectatd. Tem-
peratura este in afara marjei de
toleranta.

LED-ul clipeste in culoarea rosu

Mesaj de avertizare incalzire

EEl Vezi capitolul mesaje de averti-
zare si de eroare (UNIPLAN 500)

LED-ul lumineaza permanent in
culoarea rosu

Mesaj de eroare incalzire

B8 Vezi capitolul mesaje de averti-
zare si de eroare (UNIPLAN 500)

Propulsie

LED-ul de la tasta Propulsie ,,pornita/opritd” (29) indica starea propulsiei.

Stare LED (30)
Propulsie pornita/oprita (29)

Stare

Cauza

LED stins

Propulsia este deconectata

LED-ul este aprins in culoarea verde

Propulsia este conectata

LED-ul lumineazd permanent in
culoarea rosu

Propulsia are o eroare

B8 Vezi capitolul mesaje de averti-
zare si de eroare (UNIPLAN 500)

Mesaje de avertizare si de eroare

Daca in timpul functionarii incalzirii, pe afisajul de lucru (33), apare un mesaj de avertizare in zona de afisaj
de stare 2 (35), acesta este afisat dupd cum urmeaza:

LED-urile pentru incalzire si propul-
sie clipesc verde simultan

Eroare sau avertisment

B8 Vezi capitolul mesaje de averti-
zare si de eroare (UNIPLAN 500)
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5.4 Simboluri de afisare pentru afisajul de stare al UNIPLAN 500
Afisajul de stare este Impartit intr-o zon& din stanga si 0 zond din dreapta.
Afisaj de stare ,,Zona 1” (34)/stanga

e | W |

Nume profil

¢ Indica numele profilului de sudurd valabil, selectat actual (de ex. Basic).

e Daca un nume de profil are mai mult de 6 caractere, primele 6 caractere sunt afisate unul dupd altul, urmate
de restul.

Tensiune

e Tensiunea curentd si numele de profil sunt afisate alternativ.

Afisaj de stare ,,Zona 2” (35)

Basic II L % L L |I
Avertizare generala Indicatie privind Indicatie privind
EE Vezi capitolul mesaje de avertizare i Li subtensiunea in supratensiunea in
de eroare (UNIPLAN 500) reteaua de energie reteaua de energie
electrica electrica
( BIO.C are:a butoanelor este l I l inclzirea este conectata
activata —
5.5 Simboluri de afisare afisajul functiilor
s Tn timpul operdrii sunt afisate valorile de referintd ale parametrilor de sudurd (propulsie in

8 0 . m/min,
<A mm|  resp. ft/min, temperaturd in grade Celsius, resp. Fahrenheit), cantitatea de aer in procente
@ 580 si eventual explicatii informative (vezi Application Mode: Afisarea valorilor curente).

°C

Cu ajutorul tastelor ségeti (26 / 27) puteti comuta intre parametrii de sudura si puteti
@ 1 00 %| adapta in mod individual valorile prin rotirea «e-Drive» (31).
Bh:F

5.6 Simboluri de afisare pentru afisajul de lucru al UNIPLAN 500

Semnificatie

Vitezd propulsie [m/min/ft./min]

Temperaturd aer [°C/°F]

Cantitate de aer [%)]

Fereastra informativa

HEEEE:




Aparate in modul Standby. La sfarsitul contorizarii, incélzirea este opritd.

Aparatul are o eroare. In plus, apare un cod de eroare

(aparatul nu mai este gata de functionare). Contactati departamentul de service
autorizat.

EE Vezi capitolul mesaje de avertizare si de eroare (UNIPLAN 500)

Avertisment:
ERE Vezi capitolul mesaje de avertizare si de eroare (UNIPLAN 500)

Sageata in sus si bara de progres indicd faptul ca valoarea de referintd

(marcaj pe bara de progres) nu este inca atinsa (prea rece). Valoarea intermitenta
este valoarea reald. Valoarea de 1anga bara de progres este valoarea de referinta
setata.

Ségeata in jos si bara de progres indicd faptul ca valoarea de referinta (marcaj pe
bara de progres) nu este inca atinsa (prea cald). Valoarea intermitenta este valoarea
reald. Valoarea de langa bara de progres este valoarea de referinta setata.

[y 3sc

Daca Set Values (Setare valori) este activatd, se afiseazd temperatura reald (mare)
si temperatura de referintd (mica).

Dacé Set Values (Setare valori) este dezactivata, in momentul punerii in functiune
se afiseaza numai valorile reale (mari), nu si valorile de referinta (mici).

Procesul de racire (Cool Down Mode) (Mod récire)

Mesaj de eroare element de incalzire defect
Aparatul nu mai este gata de functionare. Luati legatura cu centrul de service
Leister.
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5.7 Simboluri de afisare ale selectarii meniului (afisaj 42)

Selectati meniul disponibil cu tastele sageata (26 / 27) din panoul de comanda (4).

Semnificatie

Semnificatie

Conectare/deconectare propulsie

Apelare meniu Service (doar cu parold)

Selectare profil de sudurad
salvat

Editare setari actuale/profil actual

Adaptare setdri

Salvare setari actuale/profil actual

Mergi la ecranul de iesire (Home)

Stergere setdri actuale/profil actual

Mergi inapoi la vizualizarea anterioara/
nivelul anterior

EHE BN

Tncepere proces de ricire

(L 2 i 5 fho e

Resetare la setérile din fabrica (Reset)

6. Meniu Setup (Setari) in panoul de comanda al UNIPLAN 500

6.1 Configurare, salvare si selectare retete de sudare (Save Recipes)

Aparatul dvs. UNIPLAN 500 are peste 15 retete definite liber si reteta ,BASIC” (DE BAZA).
Cu ,Save recipes”, puteti salva setdrile valorilor de referinta pentru parametrii de sudurd, propulsie, temperatura
aer si cantitate de aer sub o denumire la libera alegere (vezi Introducerea denumirilor de retetd).

Crearea unei retete noi

IR

rilor de retetd) si confirmati [selectare meniu, «e-Drive» (31)]
7. Selectati si confirmati meniul Save (Salvare) [selectare meniu, «e-Drive» (31)]

Noua dvs. reteta este acum salvatd si poate fi apelatd in orice moment sub numele introdus.

Configurati valorile de referinta dorite [afisaj de lucru, «e-Drive» (31)]

Selectati si confirmati meniul ,Setéri” [selectare meniu, «e-Drive» (31)]
Selectati meniul Save Recipes (Salvare retete) [selectare meniu, «e-Drive» (31)]
Selectati si confirmati meniul User-defined (Definit de utilizator) [selectare meniu, «e-Drive» (31)]

Editati, selectati si confirmati meniul Pozitie selectata [selectare meniu, «e-Drive» (31)]

Introduceti denumirile de reteta dorite, de la tastatura selectati Enter (Introducere) (vezi Introducerea denumi-

2eau 1 1 L L L L

2asy L L 1 1 1 1

Easic
TR T |

Easic

—Selup | |__Save Recipe
o ‘ [QEEENEREE) | (R EEEl I EE]
W 580 | 01| |RECREDEEND
pplication Mode ﬂ @El @
100 Advanced Mode [3 DD
% ghow Duty Info » IEI \;I

X

L

B g

G S#s




Adaptarea unei anumite retete

Configurati valorile de referintd dorite [afisaj de lucru, «e-Drive» (31)]

Selectati si confirmati meniul ,Setari” [selectare meniu, «e-Drive» (31)]

Selectati meniul Save Recipes (Salvare retete) [selectare meniu, «e-Drive» (31)]
Selectati si confirmati reteta care trebuie adaptata [selectare meniu, «e-Drive» (31)]

20

SAREIE A

(31)]

IS

descrisi anterior 6 si 7

Noua dvs. reteta este acum salvata si poate fi apelatd in orice moment sub numele introdus.

2zay ] 1 L L L L 1 1 L L L L ABC L L 1 1 1 1

80% MESaveRecipe
W 580 [ o |
100 5 [ v

LLF r

Selectarea retetei

e Prin selectarea pictogramei ,Retete” din afisajul functiilor (32), ajungeti la meniul ,Selectare retete”.

o Utilizati tastele sageti (26 /27) pentru a deplasa cursorul la reteta dorita si confirmati cu «e-Drive» (31).

¢ Dacd modificati valorile de referintd din retetele create de dvs. in timpul operarii, acestea nu sunt salvate in
retetd. Cand aparatul este repornit, valorile salvate in retetd apar din nou.

e Dacé la repornirea aparatului, doriti s& utilizati ultimele valori de referinta utilizate, trebuie sa selectati reteta
preprogramatd ,BASIC” (DE BAZA).

¢ Reteta actuald selectatd este intotdeauna indicatd in afisajul de stare din ,,zona 1” (34).

6.2 Introducerea denumirilor de reteta
Denumirile sunt definite prin max. 12 caractere, in modul Tastatura.

Selectati si confirmati functia ,Salvare”, ,Editare pozitie selectata” sau ,Stergere” [selectare meniu, «e-Drive»

Dacé s-a selectat ,Editare pozitie selectatd”, introduceti o denumire de reteta la libera alegere conform pasilor

Mod tastatura Selectare caractere (36) Selectare simbol (37)
2
i(l)l: ((2%) Selectare caractere pe verticala
Py

Apésati pe . < . . <
«e':)-Dri\'rleE 31) Selectare caractere pe orizontald Selectare simbol pe orizontald

Apasati pe . . . .
«e'z)-Dri\'leE (31) | Confirmare caractere selectate Confirmare simboluri selectate

O @




14

- Comutare intre scriere cu litere mari si litere mici

m. 39 Deplasare pozitie cursor pe denumire
HE '

Introducere spatiu gol

Stergerea unui singur caracter (caracter la stanga cursorului)

Prin selectarea acestui simbol Comutare pe
Afisaj functii (32)

6.3 Setarea de baza si Advanced Mode (Mod avansat)

Basic
—_—

Setup

Save Recipe 13
Eco Mode »
Application Mode (| il
advanced Mode (T Il

Show Duty Info »
>

”

in setarea de bazi, puteti accesa meniul Setup (Setdri) pentru salvarea retetei, functia
Standby precum si Application Mode (Mod Aplicatie) si Advanced Mode (Mod avansat).

Tn Advanced Mode (Mod avansat) sunt disponibile informatii suplimentare si optiunile de
setare.

6.4 Modul dispon

ibilitate (Eco Mode)

229t

Setup

Save Recipe 13

Eco Mode 4

Application Mode (| il
advanced Mode (1 il

Show Duty Info »
>

~

Daca motorul este oprit, incalzirea este activata si, in timpul definit in intervalul Eco
Mode, nu este apdsata nicio tastd, aparatul comutd automat in afisajul Standby. Dacd
in urmatoarele 180 de secunde «e-Drive» (31) nu este apasat, incalzirea comutd auto-
mat in Cool Down Mode (Mod racire). Apoi, pe afisaj apare Standby. Dacd se apasa pe
«e-Drive» (31), se comutd pe modul de lucru.

La livrarea aparatului, modul Standby nu este activat.
Intervalul de timp dorit poate fi setat in mod individual prin selectarea meniului Eco Mode
cu ajutorul «e-Drive» (31) si apoi se seteaza valoarea doritd cu «e-Drive» (31).

228

Eco Mode
Enable EcoMode [ 1 I

Eco Mode Interval 10 min

ST

2150 114

O

Standby
178s

2l




6.5 Duty Info (Informatii sarcini) [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

La Duty Info (Informatii sarcini) gasiti informatii privind durata de functionare a aparatului dvs. UNIPLAN 500.
Cu ajutorul «e-Drive» (31) , mergeti in meniul Setup (Setari) si confirmati selectia dvs. Acum folositi «e-Drive»
(31) pentru a comuta Advanced Mode (Mod avansat) pe On (Pornit) si apoi selectati Duty Info (Informatii sarcini).

238U
Duty Info
Hours Blower 7ih
Hours Machine zh
Day Distance 104 m

Total Distance 104m

=T

Hours Drive (Ore propulsie): propulsie in functiune

Hours Blower (Ore suflanta): suflanta in functiune

Hours Machine (Ore masina): masind in functiune

Day Distance (Distanta zilnica): distanta parcursd de la ultima resetare (trebuie resetata
manual)

Total Distance (Distanta totald): distanta parcursa de la punerea in functiune a aparatului

6.6 General Info (Informatii generale) [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

2231
General Info

Firmware HMI

Firmware Machine W0.03

Production Year 2018
Production Month 1

Production Day 1
-

=T

La General Info (Informatii generale) sunt disponibile informatii despre versiunea software,
precum si informatii referitoare la data productiei.

Cu ajutorul «e-Drive» (31) , mergeti in meniul Setup (Setdri) si confirmati selectia dvs.
Folositi «e-Drive» (31) pentru a comuta Advanced Mode (Mod avansat) pe On (Pornit) si
acum selectati General Info (Informatii generale).

6.7 Warnings (Avertismente) [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

JECTN &
Warnings

Undervoltage

T

De la caz la caz, mesajele de avertizare sunt afisate in afisajul de stare zona 2 (35). Me-
niul Warnings (Avertismente) afiseaza tipul de defectiune. Dacé defectiunea este depasita,
intrarea dispare.

Cu ajutorul «e-Drive» (31) , mergeti in meniul Setup (Setari) si confirmati selectia dvs.
Folositi «e-Drive» (31) pentru a comuta Advanced Mode (Mod avansat) pe On (Pornit) si
acum selectati Warnings (Avertismente).

6.8 Machine Setup (setari masina) [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

Basic

T S T S
Machine Seiup

ria
LCD Contrast i}
LD Backlight
Key Backlight

De la «e-Drive» (31) mergeti in meniul Setup (Setdri) si confirmati selectia dvs. Acum
folositi «e-Drive» (31) pentru a comuta Advanced Mode (Mod avansat) pe On (Pornit) si
apoi selectati Machine Setup (Setare masina).

Unitate: Setare sistem de masurare (metric sau imperial) pentru Unit Speed (Vitezd unitate)
si Unit Heat (Cdldurd unitate).

LCD Contrast (Contrast pe LCD): adaptare contrast la afisajul cu led

LCD Backlight (Iluminare de fundal cu LED): adaptare iluminare de fundal la afisajul cu
LED

Key Backlight (Iluminare de fundal de la tastatura): Adaptare tastatura iluminare de
fundal Panou de comanda (4)
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6.9 Afisarea valorilor curente - [Application Mode (Mod Aplicatie)] (doar in modul avansat)

zz8y
—_—

Setup

Save Recipe 13
Eco Mode 4
application Mode (1 )

Show Duty Info »
i

~

Advanced Mode

Basic

M 540

[~ 100 »

Daca doriti 0 prezentare generald a informatiilor relevante, cum ar fi tensiunea de retea, uti-
lizarea incalzirii etc., selectati meniul Setup (Setdri) si confirmati selectia dvs. Acum activati
Application Mode (Mod Aplicatie).

Toate informatiile disponibile (simbol i) sunt afisate acum pe afisajul de lucru (33) (vezi
Simboluri de afisare ale afisajului de lucru).

6.10 Set Values (Setare valori) [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

Basic

0.0 ;
) 3
g] 100 100/3

Daca ati activat functia Set Values (Setare valori), valoarea reald mare si valoarea de
referintd mica sunt afisate in afisajul de lucru (33). Acest lucru este valabil pentru
viteza si temperaturd. Dac functia este dezactivatd, sunt afisate numai valorile de
referinta.

Functia Set Values (Setare valori) este dezactivata din fabrica.

6.11 Resetare la valorile implicite [Disponibil doar in Advanced Mode (Mod avansat)]

Basic

——————
Setup

=
Show General Info 3
Show Warnings 13

»

Machine Setup
Show Set Values (| il

”

Cu ajutorul «e-Drive» (31), mergeti in meniul Setup (Setari) si confirmati selectia dvs.
Acum comutati Advanced Mode (Mod avansat) pe On (Pornit) si apoi selectati Reset to
defaults (Resetare la valorile implicite).

Aceasta functie va restaura la setrile din fabrica toate valorile setate in mod individual.
Reset (Resetare) afecteaza Setup (Setdrile)), precum si retetele.
Confirmati selectia, apdsand tasta stanga jos (resetare la setdrile din fabricd/Reset).

6.12 Afisaj pentru distanta zilnica

Distanta este inregistratd de indata ce propulsia functioneaza. Distanta zilnicd poate fi apelatd dupd cum urmeaza:

Utilizati tastele sageata ,,Sus” (26) si ,,Jos” (27) pentru a
W| deplasa cursorul la Viteza in afisajul de lucru (33).

) M| Tineti «e-Drive» (31) apasat timp de 5 secunde.

331 Afisajul de viteza afiseaza acum valorile Distantei zilnice Si
W 540-c

Distanta totald.
<% 100 «

Dacé se apasa scurt pe «e-Drive» (31) , viteza este afisata
B

din nou in afisajul de lucru (33).




Resetarea Distantei zilnice
Distanta zilnica poate fi resetatd numai cand propulsia este oprita.

Basic

Basic

in articolul de meniu ,Duty Info” [EZlvezi capitolul Duty Info (Informatii

Duty Info Duty Info sarcini)] selectati randul ,Day Distance” (Distanta zilnica).
Hours Drive 10min| | Hours Drive wmn| ApOI, CUrsorul marcheaza automat pictograma ,Resetare contor ore”.
Hours Blower Tih Hours Blower 74h COﬂfIrmaU de |a «e'DriVe» (31)
Hours Machine 3h Hours Machine 3h COﬂtOI’U| de ore eSte acum I'esetat

Total Distance 142m Total Distance 142m

o B

6.13 Blocare taste

D E

Aparatul UNIPLAN 500 este prevdzut cu functie de blocare a tastelor. Aceasta blocheaza cele patru taste i
«e-Drive» (31) de pe panoul de comanda (4). Prin apdsarea simultand a tastelor sdgeti (26/27) timp de cel
putin 2 secunde, blocarea tastelor este activatd, resp. dezactivatd. Cand blocarea tastelor este activd, acest lucru
este indicat in bara de stare.

=
8.0
il 540
% 100 «
B

7. Punerea in functiune a aparatului dvs. UNIPLAN 500
7.1 Disponibilitate de functionare

Inainte de punerea in functiune, verificati cablul de alimentare (3) si stecarul, precum si prelungitorul cu privire
la daune electrice si mecanice. Nu este permisa utilizarea cablurilor de alimentare si a stecdrelor defecte, exista
riscul de electrocutare.

Daca utilizati aparatul de sudurd cu aer cald pe masa, supravegheati-l in permanentd, pentru a evita cdderea
acestuia de pe masa.

Pentru activitati de teren de lungd duratd, este recomandata utilizarea unei tije de ghidare mai lungi, din motive
ergonomice. Aceasta este disponibild in gama de accesorii.

Setarea duzelor de sudura (8)
e Setarea de baza a duzei de sudura (8) este efectuata in fabrica.
o \erificati setarea de bazd a duzei de sudura (8).

Verificarea poate fi efectuatd cu ajutorul lerei pentru duze (24) sau conform detaliilor de la A si B.

A = 45+/-5mm
/-A/ B = 1-2mm
C = 1 mm
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Montare tija de ghidare (1)
¢ Montati tija de ghidare (1) cu ajutorul surubului pentru parghie (20) si aduceti-o in pozitia doritd

Asezati greutatea suplimentaré (15)
e Montati baza pentru sustinerea greutéatii (22), dacd este necesar, montati accesoriile bazei pentru
sustinerea greutétii (23), asezati greutatea (15) (cel mult sapte greutati suplimentare)

Setare ghidaj suprapunere (18)
Rola ghidajului de suprapunere (18) este prevazuta cu peste 4 marcaje

1: neutilizat

2: Marcaj 40 / 30 / 20 mm suprapunere (setare din fabricd)
3: neutilizat

/ ) . 4: Banda de marcaj 40 mm

38

Setare comutator de pornire

Slabiti elementele de fixare ale comutatorului de pornire (38) si
deplasati-le, dacd este necesar. O deplasare spre stnga provoacd o
intarziere mai mare a sistemului de actionare, o deplasare spre dreapta
cauzeaza o scurtare a timpului acestuia. Acest lucru permite cresterea sau
scéderea preincalzirii in zona de incepere.

Setare curea dispozitiv de strangere (16)

Verificati pozitia curelei dispozitivului de strangere (16). Cureaua dis-
pozitivului de strangere (16) trebuie sa fie paralela cu rolele motoare/
de apasare (6). Cheia pentru cureaua dispozitivului de strangere (17)
poate fi ajustatd, daca este cazul.

17 16 6



7.2 Pornirea aparatului

9@@

i leister.con

Automatic Welder

UNIPLAN

Leister Technologies AG
Switzerland

Soffuare Release 8.83

Basic

8.0
i) 580

B

[~ 100+

Conectati aparatul la o prizé cu conductor de protectie. Nicio intrerupere a conductorului de
protectie in interiorul sau in exteriorul aparatului nu este permisa. Folositi doar prelungitoare cu

conductor de protectie.

Tensiunea nominala mentionatd pe aparat trebuie sa corespundd cu tensiunea de retea de la fata

locului. EN 6100-3-11; UNIPLAN 500 Z
+j0.2360). La nevoie, consultatl companla de distributie a energiei. T cazul in caré tensiunea de
retea cade, opriti mtrerupatorul principal (11) si basculah suflanta de aer cald (9) in pozitia de

stationare, pentru a evita deteriorarea acesteia.

Cand aparatul este utilizat pe santierele de constructie, un intrerupdtor de protectie la curenti reziduali
Fl este absolut necesar pentru protectia personalului care lucreaza acolo.

=0.3840 +j 0.2400; UNIPLAN 300 2 = 0.3770Q

Basculati suflanta de aer cald (9) in pozitia de stationare si conectati aparatul de
sudurd cu aer cald la tensiunea de retea.

Conectati aparatul de sudurd cu aer cald de la intrerupatorul principal (11).

Dupa pornire, pentru o scurtd perioada de timp pe afisaj apare ecranul de pornire cu
numérul de versiunii actuale de software, precum si denumirea aparatului.

Daca aparatul a fost Idsat sd se raceasca in prealabil, urmeaza o afisare statica a
valorilor de referinta ale ultimului profilului utilizat (in timpul primei puneri in functiune a
aparatului este afisat profilul Basic).

in aceasti etapd, incélzirea nu este inci conectata!
Acum, selectati profilul de sudurd corespunzator sau setati parametrii de sudura in mod

individual (vezi Setarea parametrilor).
Acum conectati incalzirea (tasta Incélzire pornita/oprita, 28).

Verificati apoi sudura, respectand instructiunile de sudura ale producdtorul de material si/sau standardele sau
directivele nationale si verificati rezultatele. Daca este necesar, adaptati profilul de sudura.

7.3 Setarea parametrilor de sudare

La UNIPLAN 500 puteti regla in mod individual valorile de referinta ale celor trei parametri de sudurd in orice
moment, chiar si in timpul operérii in derulare.

Pentru aceasta, procedati dupa cum urmeaza:

Basic

Selectare:
Selectati parametrul ce urmeazd a fi schimbat cu ajutorul tastelor sageti (26 / 27).

Afisare:
Zona selectatd este evidentiata printr-un fundal intunecat.

Setare:
Rotiti «e-Drive» (31) pentru a adapta valoarea de referinta selectatd conform

nevoilor dvs.



7.4 Procesul de sudura

Pozitionarea aparatului

e \erificati dacd materialul care urmeaza s fie sudat este curat intre
suprapuneri, precum si in partea superioard si cea inferioard.

e Apoi, verificati dacd duza de sudura (8), rolele motoare/de apasare
(6) si cureaua dispozitivului de strangere (16) sunt curate.

e Acum ridicati aparatul de sudurd cu aer cald cu ajutorul mecanismului
de ridicare (5) si mutati aparatul in pozitia de sudura dorita.

e Basculati apoi rola ghidajului de suprapunere (18) in jos.

e Aveti grijd ca rola ghidajului de suprapunere (18) s fie pozitionatd in
linie cu marginea exterioard a rolei de apasare (6).

I “n‘. E

Pregatirea sudurii
8 0 e |mediat ce incdlzirea a fost conectatd, va apdrea o afisare dinamicd a
o\ min temperaturii actuale a aerului cu bara de progres (valori de referintd si

M valori reale).

e Asigurati-va cd temperatura de sudura este atinsa inainte de a incepe

@ 1 00 % lucrul (timpul de incalzire este de 3 — 5 minute).

= e (Coborati apoi aparatul de sudurd cu aer cald cu ajutorul mecanismului
de ridicare (5).

e Ridicati usor prelata aflatd in partea de sus, in spatele aparatul si trageti
de maneta mecanismului de ridicare a materialului (19) in directia
suflantei cu aer cald, pana cand prelata se afla deasupra manetei. Se
asigura astfel introducerea duzei intre cele doud prelate.

inceperea sudurii

e Actionati maneta pentru mecanismul de pivotare (10), suflanta de aer cald (9) va cobori automat, iar
duza de sudurd va fi introdusa intre prelate.

e Maneta mecanismului de ridicare a materialului (19) este activata automat atunci cand este actionatd
pivotarea si declanseaza maneta inferioara.

e Motorul de propulsie porneste automat, imediat ce suflanta de aer cald (9) este pivotata.

Puteti porni sistemul de actionare in orice moment cu ajutorul tastei Propulsie pornita/oprita (29).



Deplasare aparat in timpul procesului de sudura

Deplasati aparatul de sudura cu aer cald pe tija de ghidare (1) sau pe carcasa de-a lungul suprapunerii si avei

grijd la pozitia rolei ghidajului de suprapunere (18).

Ghidati aparatul de sudura cu aer cald fara presiune, pentru a evita greselile de sudura.

Verificare parametri in timpul functionarii
Viteza de sudurd, temperatura aerului si cantitatea de aer sunt monitorizate continuu.

Dacé o valoare reald se abate de la valoarea de referintd conform profilului de sudura sau setdrilor individuale,

acest lucru

Este indicat in afisajul de lucru (33).

BASIC it

2.5

1] 440

<5/ 100+
Baj4

Valoarea reala corespunde

valorii de referinta.

7.5 Finalizarea sudurii

Dupa sudurd, actionati maneta pentru mecanismul de pivotare (10) pana la oprirea sa. Suflanta de aer cald

(9) si propulsia sunt si ele oprite.

Basculati apoi rola ghidajului de suprapunere (18) in sus si ridicati aparatul de sudurd cu aer cald cu ajutorul

mecanismului de ridicare (5).

7.6 Oprirea aparatului
* Deconectati incélzirea de la tasta Incélzire pornitd/oprita (28).

Biasic pi
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Heating off?

al

227U

Cool down mode
v 5S40°C

3]

e Afisajul ,Heating off” (Incalzire opritd) apare pe afisaj, iar dupad apasarea «e-Drive»
aparatul se comutd in Cool Down Mode [consultati Cool Down Mode (Mod racire)].

BASIC 4
2.5
4 345

[ mamPnN

< 100
Bajs

Valoarea reald a temperaturii

aerului este

mai mica decat valoarea de

referinta.

Procesul de incdlzire este sem-
nalizat intermitent; sdgeata
indica in sus, bara de progres
vizualizeaza gradul valorii

temperaturii dorite.

BASIC W

2.5

v 485°C
— 140

<1100
Bl

Valoarea reald a temperaturii

aerului

este mai mare decat valoarea

de referinta.

Procesul de rdcire este sem-
nalizat intermitent; sdgeata
indicd in jos, bara de progres
vizualizeaza gradul valorii

temperaturii dorite.

e Dupé aprox. 5 minute, suflanta se deconecteazd automat.

e Apoi deconectati aparatul de la intrerupatorul principal (11) si separati cablul de
alimentare (3) de la reteaua electrica.

&Z

Asteptati pana cand aparatul se raceste.
Verificati cablul de alimentare (3) si stecdrul cu privire la daune electrice
si/sau mecanice. Nu este permisa utilizarea cablurilor de alimentare si a

stecdrelor defecte, exista riscul de electrocutare.
Curdtati duza de sudura (8) cu o perie din alama.

21



8. Mesaje de avertizare si de eroare (UNIPLAN 500)

De la caz la caz, mesajele de avertizare si de eroare sunt afisate in afisajul de stare (34) sau in afisajul de
lucru (33). In cazul in care apare un mesaj de avertizare, puteti continua sa lucrati, daca acest lucru este
necesar.

Cand apare un mesaj de eroare, nu puteti continua sa lucrati. Incalzirea se deconecteaza automat, suflanta
porneste, iar propulsia este blocatd. Codurile de eroare corespunzatoare apar imediat pe afisajul de lucru (33).
Puteti apela in orice moment informatii specifice privind natura erorii sau avertismentului din meniul Setup (Setari),
la Warnings (Avertismente).

Ti Cod eroare/
P Afisaj Mesaj de aver- | Descriere
mesaj 7 :
lizare
o 1M Temperatura L
i . N
Undm\:l\tffgr:mgs mediu ambiant Temperatura mediului ambiant este prea mare
; Undervoltage ; -
Avertisment (Subtensiune) Tensiune de retea este prea mica
Overvoltage -
E]@ (Supratensiune) Tensiune de retea este prea mare
0001 Supratemperaturd a aparatului
Solutie: Lasati aparatul sa se raceasca
Eroare
I\ V4
N 0020 Element de incélzire defect
Error No.0020 Solutie: nlocuire element de incélzire
N Subtensiunea sau supratensiunea retelei
0004 Eroare hardware
Eroare 0008 Termoelement defect
Contactati
(centrul service || Error No.0400. 0080 Eroare aparat automat
Leister) 0100 Eroare motor suflanta
— 0200 Eroare modul de comunicatie
0400 Eroare propulsie




9. Panou de comanda UNIPLAN 300

9.1 Prezentare generala a panoului de comanda UNIPLAN 500

39. Tasta Propulsie ,,pornitd/oprita” cu LED-ul de

—_— stare
= *A & 40. Tasta Incilzire ,porniti/oprita” cu LED-ul de
N INZIIVAINZ| VAL stare
39 S bﬂ‘lln\llil NIAN 41, Tasta ,Minus”
o e 42. Tastd Confirmare
%'" 43. Tasta ,Plus”
] - (] 44, Campuri de afisaj
40 g § m lIJ °c 44 Valorile reale cresc, valorile de referintd
— 4 BHEE-F scad. In marginea din sténga
se afla cursorul, pe marginea
v }--"- Ii’_ll"l o dreapta se afl unitatea de parametru.
== [ A
| v HHHH-r
=
41 42 43
9.2 Simboluri
Simbol Semnificatie

Cool Down Mode (Mod racire)
Simbol pentru procesul de racire
Atentionéri de avertizare si de eroare
Consultati capitolul mesaje de avertizare si de eroare (UNIPLAN 300)
Intretlnere
Ed Consultat| capitolul Intretinere (UNIPLAN 300)

9.3 Stare afisare LED

incélzire .
LED-ul de la tasta Incélzire ,,pornita/oprita” (40) indica starea incalzirii.
Stare LED
Incalzire pornitd/oprita | Stare
(40)
LED stins incélzirea este deconectats.

LED-ul clipeste in culoarea| 7 . _. - . . <
pes Incdlzirea este conectatd. Temperatura este in afara marjei de toleranta.

verde
LED-ul este aprins'in
L culoarea verde

Incélzirea este conectatd. Temperatura este in afara marjei de tolerantd.
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Propulsie
LED-ul de la tasta Propulsie ,pornita/opritd” (39) indicd starea propulsiei.

Stare LED
Propulsie pornita/oprita | Stare
(37)
LED stins Propulsia este deconectata
LED-ul este aprins in . N
| culoarea verde Propulsia este conectatd

incalzire si propulsie .
Daca cele doua LED-uri de la tasta Incalzire ,,pornitd/oprita” (40) si tasta Propulsie ,,pornita/oprita” (39)
clipesc simultan, existé o eroare EE vezi capitolul Mesaje de avertizare si de eroare) (UNIPLAN 300).

9.4 Setarea unitatilor de parametri
Unitatile pentru viteza de sudurd si pentru temperatura pot fi modificate.

Temperatura: °C sau °F
Vitezd: M gy f
min min

_ Apdésati si tineti apdsate tastele Propulsie ,,pornita/oprita” (39) si Incélzire ,,pornitd/
. oprita” (40) si porniti aparatul de la intrerupdtorul principal (11). Acum pe afisaj apare
b i | UNIT” (UNITATE).

Confirmati de la tasta de confirmare (42) si utilizati tastele Minus/ Plus (41/43) pentru

a seta unitatile dorite.

Confirmati de la tasta de confirmare (42) si selectati ,SAVE” (SALVARE) de la tasta Plus

oc | (41). Confirmati de la tasta de confirmare (42), unitatile sunt acum salvate.

1)
l

(T
N

Ulterior, aparatul este repornit automat.

%




10. Punerea in functiune a aparatului UNIPLAN 300

10.1 Disponibilitate de functionare

Inainte de punerea in functiune, verificati cablul de alimentare (3) si stecarul, precum si prelungitorul cu privire
la daune electrice si mecanice. Nu este permisa utilizarea cablurilor de alimentare si a stecdrelor defecte, exista
riscul de electrocutare.

Dacé utilizati aparatul de sudurd cu aer cald pe masa, supravegheati-l in permanentd, pentru a evita caderea
acestuia de pe masa.

Pentru activitati de lungd duratd, este recomandata utilizarea unei tije de ghidare, din motive ergonomice. Gama
de accesorii include atat o tija de ghidare scurta (pentru utilizare pe masd), cat si una lunga (utilizare pe podea).

Setarea duzelor de sudura (8)
3 Vezi capitolul 7.1

Setare ghidaj suprapunere (18)
E& Vezi capitolul 7.1

Setare comutator de pornire
3 Vezi capitolul 7.1

Setare curea dispozitiv de strangere (16)
E& Vezi capitolul 7.1

10.2 Pornirea aparatului
o Conectati aparatul de sudura cu aer cald de la intrerupatorul principal (11) , dacd ati
pregétit mediul de lucru si aparatul de sudura cu aer cald conform descrierii.

UN I e Dupa pornire, pentru o scurtd perioada de timp pe afisaj apare ecranul de pornire cu
Y numérul de versiune al versiunii actuale de software, precum si denumirea aparatului.
LN e Dacd aparatul a fost Idsat sa se raceascd in prealabil, apare un afisaj static al ultimelor

| 7| valori de referinta setate
| VA * in aceasti etapa, incélzirea nu este incd conectati

10.3 Setarea parametrilor de sudare

Conectati aparatul la o prizé cu conductor de protectie. Nicio intrerupere a conductorului de
protectie in interiorul sau in exteriorul aparatului nu este permisd. Folositi doar prelungitoare cu
conductor de protectie.

Tensiunea nominala mentionatd pe aparat trebuie sa corespundd cu tensiunea de retea de la fata
locului. EN 6100-3-11; UNIPLAN 500 Z...= 03840 +0.2400; UNIPLAN 300 Z_ = 0.3770

+j0.2360). La nevoie, consultah compama de distributie a energiei. T cazul in caré tensiunea de
retea cade, oprii mtrerupatorul principal (11) si basculatl suflanta de aer cald (9) in pozitia de
stationare, pentru a evita deteriorarea acesteia.

Cand aparatul este utilizat pe santierele de constructie, un intrerupdtor de protectie la curenti reziduali
Fl este absolut necesar pentru protectia personalului care lucreaza acolo.
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Daca propulsia este deconectatd, parametrii de sudurd Temperaturd, Cantitate de aer si
Viteza sunt setati in cAmpurile de afisaj (44) dupa cum urmeaza:

Mutati cursorul pe parametrul dorit cu ajutorul tastei de confirmare (42), .

min Setati valorile parametrilor selectati cu ajutorul tastelor Plus / Minus(41/43).

_ Atunci cand propulsia este conectatd, parametrii de sudurd sunt setati exact la aceeasi
I valoare si preluati imediat. Cursorul revine automat pe randul Viteza propulsiei dupa 5
LI T ec | secunde.

10.4 Procesul de sudura

Pregatirea sudurii
¢ Imediat ce incalzirea a fost conectatd, va apdrea un afisaj dinamic al temperaturii
o actuale a aerului (valori de referinta si valori reale).
i |I-- }-- o e Asigurati-va ca temperatura de sudurd este atinsa inainte de a incepe lucrul (timpul de
= incélzire este de 3 — 5 minute).
1  Pliati in sus prelata superioard din spatele rolei de apasare. Se asigurd astfel introdu-
I._h__ll I o cerea duzei intre cele douad prelate.
+ 540
i
1%
(i
o
inceperea sudurii

e Actionati maneta pentru mecanismul de pivotare (10), suflanta de aer cald (9) va cobori automat, iar
duza de sudurd va fi introdusa intre prelate.
e Motorul de propulsie porneste automat, imediat ce suflanta de aer cald (9) este pivotata.

Puteti porni sistemul de actionare in orice moment cu ajutorul tastei Propulsie ,,pornitd/oprita” (39).

Deplasare aparat in timpul procesului de sudura

Deplasati aparatul de sudura cu aer cald pe tija de ghidare sau pe carcasa de-a lungul suprapunerii si aveti grija
la pozitia rolei ghidajului de suprapunere (18).

Ghidati aparatul de sudura cu aer cald fara presiune, pentru a evita greselile de sudura.



Verificare parametri in timpul functionarii

Viteza de sudurd, temperatura aerului si cantitatea de aer sunt monitorizate continuu. Daca o valoare reala se
abate de la valoarea de referintd a setarilor selectate, acest lucru este indicat in afisajul de lucru (44).

Valoarea reald corespunde valorii Valoarea reald a temperaturii

de referinta.

aerului este mai mica decat
valoarea de referintd. Procesul
de incdlzire este semnalizat in-

termitent; sdgeata indicd in sus.

10.5 Finalizarea sudurii

Valoarea reald a temperaturii
aerului este mai mare decat
valoarea de referintd. Procesul
de racire este semnalizat inter-
mitent; sageata indica in jos.

Dupd sudurd, actionati maneta pentru mecanismul de pivotare (10) pand la oprirea sa. Suflanta de aer cald
(9) si propulsia sunt si ele oprite.
Basculati apoi rola ghidajului de suprapunere (18) in sus si ridicati aparatul de sudura cu aer cald cu ajutorul
mecanismului de ridicare (5).

10.6 Oprirea aparatului

alimentare (3) de la reteaua electrica.

Asteptati pana cand aparatul se raceste.

Deconectati incélzirea cu ajutorul tastei Incalzire ,,pornita/oprita” (40).

Aparatul comuta in Cool Down Mode (mod racire)

Dupa aprox. 5 minute, suflanta se deconecteaza automat.

Apoi deconectati aparatul de la intrerupatorul principal (11) si separati cablul de

Verificati cablul de alimentare (3) si stecdrul cu privire la daune electrice si/sau mecanice. Nu
este permisd utilizarea cablurilor de alimentare si a stecarelor defecte, exista riscul de electro-

cutare.
Curatati duza de sudura (8) cu o perie din alama.
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11. Mesaje de avertizare si de eroare UNIPLAN 300

Tip L Cod de eroare / .
mesaj Afisaj Mesaj de avertizare Descriere
Supratemperaturd a aparatului
_ é 0001 Solutie: Lasati aparatul sa se raceasca
ERRT
- 0004 Eroare hardware
Error B
I ” ” i i 0008 Termoelement defect
000 |
0400 Eroare propulsie

12. intretinere UNIPLAN 300

5 Cand intervalul de intretinere pentru aparat este atins, dupd ecranul de pornire apare
,BLOWER” sau ,DRIVE". Afisajul dispare automat dupa 10 secunde sau poate fi confirmat

N prin apdsarea tastei de confirmare (42) . Aparatul trebuie dus la centrul dumneavoastra

1IN de service.




13. intrebéri frecvente, cauze si masuri

Masina conecteaza suflanta automat dupa conectare:

e Dacd la conectarea aparatului, temperatura aerului depaseste 100 °C, aparatul comutd automat in Cool
Down Mode (mod rdcire). Procesul de rdcire se incheie atunci cand timp de 2 minute temperatura aerului nu
depaseste 100 °C.

Ma§ina se deconecteaza automat:
¢ |n modul Standby, incalzirea este deconectatd automat dupa expirarea timpului salvat de cétre utilizator
(consultati si Modul Standby). Acesta este posibil numai la aparatul UNIPLAN 500.

Calitate defectuoasa rezultat sudura:

o \lerificati viteza de propulsie, temperatura de sudurd si cantitatea de aer.

e Curtatiduza de sudur (9) cu perie de sarm (consultati intretinerea).

¢ Duza de sudura (9) este setatd incorect (consultati Setarea duzelor de sudurd).

Temperatura de sudura setata nu este atinsa nici dupa cel mult 5 minute:
o \ferificare tensiune de retea
e Reducere cantitate de aer

Modificarea latimii de sudura:
e Pentru informatii suplimentare referitoare la modificarea ldtimii de sudurd, va rugam sa contactati distribuitorul
dumneavoastra local.

14. Documente aplicabile ulterioare

e Safety Instructions — Automatic Welders/Extrusion Welders/Welding Machines (numar articol: 129.102)
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15. Declaratie de conformitate

PLASTIC WELDING PRODUCTS | INDUSTRIAL HEATING & LASER SYSTEMS

Leister Technologies AG | Galileo-Strasse 10 | 6056 Kagiswil | Switzerland
phone: +41 41 662 74 74 | leister@leister.com | www.leister.com | www.weldy.com

EU declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

as manufacturer hereby declares that the product

Designation: Hot Air Welder

Type: UNIPLAN 300, UNIPLAN 500
is in conformity with the provisions of the following EU directives:

EU directives 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

The following harmonised standards have been applied:

Harmonised standards EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 61000-6-2:2005
EN 62233:2008
EN 60335-1:2012 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2:2012
EN 50581:2012

Authorised documentation representative: Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 02.07.2019

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)




® © Copyright by Leister

Garantie

e Pentru acest aparat sunt valabile drepturile de garantie sau de asigurare oferite de catre partenerul de
distributie/vanzator incepand cu data cumpararii. In cazul unei revendicari asociate garantiei sau asigurarii
(dovedita prin intermediul facturii sau avizului de expediere), defectele de productie sau de prelucrare sunt
indepdrtate de cétre partenerul de distributie prin inlocuire sau reparare. Elementele de incdlzire sunt exclu-
se din asigurare sau garantie.

e Alte revendicdri asociate garantiei sau asigurdrii sunt excluse in cadrul fortei juridice obligatorii.

e Sunt excluse din asigurare deteriordrile a cdror cauza o constituie uzura normald, suprasarcina sau manev-
rarea inadecvata.

e Nusunt luate in calcul revendicérile asociate garantiei sau asigurarii in cazul dispozitivelor care au fost
transformate sau modificate de cétre cumparator.

> Centru de vanzari si service

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41416627474

Fax +41 4166274 16
www.leister.com
sales@Ieister.com

UNIPLAN 300 / 500

09.2019
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